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Die Erf indung betrif f t einen Bohrer gem&£ Erfindung von An- 
spruch 1, sowie ein Bohrloch von Oberbegriff von Anspruch 8. 

Aus der DE-OS 38 19 833 ist ein Diobelbohrer zur Erzeugung 
einer Hinterschneidung bekannt, der sich durch eine einseitig 
vom Bohrerkopf vorspringende Hartmetallplatte auszeichnet. Mit 
dieser Art von Dubelbohrer lassen sich in einfacher Weise 
prazise Hinterschnitt-Bohrungen erzeugen, die f\ir die Aufnahme 
von bruchfesten Hinterschnittdtibeln besonders gut geeignet 
sind • 

Zahlreiche andere Bohrer zur Erzeugung von Hinterschneidungen 
sind bekannt, die jedoch je verschiedene Nachteile aufweisen. 
So mu£ beispielsweise hSufig zunachst mit einem handelfiblichen 
Gesteinsbohrer ein Bohrloch vorgefertigt werden, bevor mit dem 
speziellen Hinterschnittbohrern die Hinterschneidung erzeugt 
werden kann. Dies bedingt einen lastigen Wechsel des Bohrers 
Oder das Mitfuhren einer zweiten Bohrmas chine, wenn in grofier 
Anzahl nacheinander Hinterschnittbohrungen prof essionell 
erzeut werden sollen. 

An sich sind Hinterschnittdubel fiir die Aufnahme grofier Be- 
lastungskrafte, insbesondere auch bei vergleichsweise weichem 
Oder brSckeligem Gestein, gut geeignet. Sie sind jedoch ver- 
gleichsweise teuer und auch die Herstellung von speziellen 
Hinterschnittbohrern ist vergleichsweise teuer, zumal bei 
automatischer Fertigung spezielle Maschinen angeschafft und 
eingesetzt werden mussen, die HartmetallplSttchen in die 
speziellen Hinterschnittbohrer seitlich einsetzen. 

Es ist auch bekannt, entsprechende Hinterschnitt -Bohrer ganz 
aus Hartmetall zu fertigen, was Vorteile hinsichtlich der 
Verschleififestigkeit bietet, aber problemetisch im Hinblick 
auf sprdde Mater ialeigenschaf ten des Hartme talis ist und zudem 



die Herstellung der Bohrer erheblich verteuert, so daS der- 
artige Bohrer lediglich bei geringen Nenndurchmessern in 
Betracht kommen. 

Demgegenuber liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen 
Bohrer gemaS dem Oberbegriff von Anspruch 1 sowie ein Bohrloch 
gem&& dem Oberbegriff von Anspruch 8 zu schaffen, da£ bei 
deutlich geringeren Kosten sowohl bei der Erstellung des 
Bohrlochs als auch bei der Bohrerherstellung eine gleich 
sichere Befestigung eines uber das Bohrloch zu bef estigenden 
Gegenstands erlaubt. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemfiS durch die Anspruche l bzw. 
8 geldst. Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus den 
Unteranspriichen . 

Uberraschend erm6glicht der erf indungsgemafce Bohrer in Ver- 
bindung mit Klebeankern eine besonders stabile und dennoch 
sehr preisgunstige Erstellung von Bohrldchern und ist zudem 
recht rationell zu fertigen. Es konnen kurzerhand an sich 
bekannte Klebeanker verwendet werden, und der Bohrer wird der 
Einfachheit halber so ausgebildet, daS kurzerhand ein Hart- 
metallpl&ttchen fxir die n&chst grfiSere NenngroSe in den 
herzustellenden Bohrer eingesetzt, also in der Regel einge- 
lcitet wird, Dieser Bohrer hat dann nur noch eine geringe 
seitliche Fuhrung im Bereich der Wendel und erzeugt damit eine 
starke Unrundheit. Es wurde beobachtet, daS dies insbesondere 
bei Beton oder Gestein mit unterschiedlicher Harte besonders 
gut f unktioniert . 

Durch schrag seitliches Aufprallen der Hartmetall-Vorder- 
fiachen auf noch nicht geloste Gesteinsbereiche wird der 
Bohrer nach dem erfolgten Schlag schrag seitlich zuruck- 
geworfen und erzeugt damit eine Hinterschneidung mit dem 
Oberstand der Hartmetallplatte. Der Bohrer erzeugt ein 
Bohrloch, das regelmaSig nicht der bislang angestrebten 
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geraden und symmetrischen Ausgestaltung folgt, sondern stark 
verlauft. Das Bohrloch ist auch unrund, nachdem der erfin- 
dungsgemaSe Bohrer bewuSt aufgrund der Antriebskraf te der 
Bohrmaschine stochastisch verteilt hin- und hergeschleudert 
werden soil, urn uber den jeweiligen Oberstand der Hartme- 
tallplatte entsprechende Einkerbungen im Bohrloch zu erzeugen. 

In diesen Einkerbungen halt ein Klebeanker besonders gut und 
wahrend Klebeanker an sich bekannt sind, laSt sich mit dera 
erf indungsgemaSen Bohrloch, das mit dem erf indungsgemaSen 
Bohrer herstellbar ist, erstmals ein FormschluS erzeugen, so 
daS der Klebeanker, der dort eindringen kann, eine erheblich 
vergr6Serte Belastbarkeit aufweist und damit praktisch so gut 
halt wie ein spezieller und vergleichsweise teurer 
Hinterschnittdubel . 

Dennoch ist der Klebeanker besonders preisgunstig und auch der 
Bohrer selbst ist einfacher und billiger herzustellen. Zudem 
last sich die Notwendigkeit, 2 Bohrer fur die Erstellung von 
Hinterschnittbohrungen mitzufuhren vermeiden, denn der erfin- 
dungsgemaSe Bohrer erzeugt in einera das Bohrloch und die dort 
erwunschten Hinterschneidungen. 

Der erfindungsgemaEe Bohrer kommt sowohl far ein Uber-Kopf- 
Bohren als auch bei seitlicher Oder nach unten gerichteten 
Ausrichtung von Bohrlochern in Betracht. Besonder gunstig laSt 
sich der Bohrer auch bei flberkopf-Bohrlochem einsetzen, deren 
Austrittsoffnungen sich im wesentlichen senkrecht nach unten 
erstrecken, nachdem durch den erf indungsgemaSen Bohrer regel- 
maSig loses Gestein herausgeschlagen wird und dann von selbst 
herausfallt, so daS ein guter FormschluS des Klebeankers 
moglich ist. 

Weitere Vorteile, Einzelheiten und Merkmale ergeben sich aus 
■ der nachf olgenden Beschreibung mehrerer Ausfuhrungsbeispiele 
anhand der Zeichnung. 



Es zeigen: 



Fig. 1 eine erste Ausfuhrungsform eines erf indungsgemaSen 
Bohrers in Seitenansicht; 

Fig. 2 eine zweite Ausfuhrungsform eines erf indungsgem&Sen 
Bohrers in Seitenansicht; 

Fig, 3 eine dritte Ausfuhrungsform eines erf indungsgemaSen 
Bohrers in Seitenansicht; und 

Fig, 4 eine vierte Ausftihrungsf orm eines erf indungsgemafcen 
Bohrers in Seitenansicht. 

Der in Fig. 1 in einer ersten Ausfuhrungsform dargestellte 
erf indungsgem&Se Bohrer 10 weist eine Bohrerwendel 12 und 
einen Bohrerkopf 14 auf , wobei die iiber ihren Verlauf 
spiralige und Bohrmehlabfuhrnuten bildende Wendel 12 in an 
sich bekannter Weise zum Bohrerkopf 14 hin gerade, also im 
wesentlichen parallel zu einer Achse 18 des Bohrers, auslauft. 

In den Bohrerkopf 14 ist in einer entsprechenden, aus den 
Figuren nur schematisch ersichtlichen Quernut 20 eine Hart- 
metallplatte als Hauptschneidplatte 22 eingesetzt, wobei es 
bevorzugt ist, daS die Verankerung zwischen der Hartmetall- 
platte 22 und im Querschnitt U-fdrmige Quernut 20 Ober Hartld- 
ten erfolgt. Es versteht sich, daS grundsatzlich auch andere 
Arten des Einsatzes der Hartmetallplatte unter sicherer 
Verankerung in Betracht kommen. 

ErfindungsgemSS ist es vorgesehen, dafi die Hartmetallplatte 22 
gegenuber dem Bohrerkopf einen speziellen Uberstand 24 auf- 
weist, wobei der Uberstand besonders groS ist und der Er- 
stellung von Hinterschneidungen dient. In dem Fig. 1 darge- 
stellten Ausfuhrungsbeispiel ist der Oberstand 24 sehr groS 
und betragt etwa 35% des Nenndurchmessers 26 des Bohrers. Die 



erfindungsgemaSe Hartmetallplatte 22 durchtritt den Bohrerkopf 
14 in radialer Richtung des Bohrers 10 betrachtet vollstandig 
und fullt die Quernut in an sich bekannnter Weise aus . 

Der Uberstand 24 kann gemaS Fig. 1 einseitig besonders grofi 
sein, wobei es in das Beliebigen des Fachmanns gestellt ist, 
je nach Art des Gesteins auch andere Uberstandsf ortnen zu 
wahlen. So kann geraaS Fig. 1, Fig. 3 und Fig. 4 ein zweiter 
Uberstand 28 vorgesehen sein, der entweder kleiner oder gleich 
groS wie der erste Uberstand 24 ist, wobei dieser jedoch - wie 
es aus Fig. 2 ersichtlich isc - nicht erforderlich ist. 

Der Uberstand 24 erzeugt durch eine Taumelbewegung des Bohrers 
10 die gewunschten stochastisch verteilten Hinterschneidungen 
fur den FormschluS der Klebeanker. Hierbei ist es besonders 
gunstig, daJ5 der Bohrer 10 in an sich bekannter Weise an 
seiner Hauptschneidplatte 22 neben der Hauptschneide 30 
Schragflachen 32 aufweist, die ein seitliches Abprallen des 
Bohrers bei der Schlagbewegung vom Bohrlochgrund unterstutzen . 

Es versteht sich, dafi der Bohrer abwechselnd an der Schrag- 
flache 32 und der Schragflache 34 abprallt und die Hinter- 
schneidungen durch den Uberstand 24 lediglich dann erzeugt 
wird, wenn ein Abprallen an der Schragflache 32 erfolgt. 

Demgegenuber haben die Ausfuhrungsbeispiele gemaS den Figuren 
3 und 4 den Vorteil, daB bei jedem seitlichen Abprallen und 
der sich heran anschliefienden Taumelbewegung des Bohrloch- 
kopfes eine Hinterschneidung erzeugt wird, die allerdings 
weniger tief ist als die, die durch den Bohrer gemaS Fig. 1 
erzeugt wird. 

Die Bedienung des Bohrers und der Bohrmaschine, in welchen der 
erfindungsgemaSe Bohrer eingespannt ist, erfolgt dergestalt, 
daS der Bediener in einf acher Weise axialen Druck auf den 
Bohrer ausubt und jeden Versuch unterlaSt, die Taumelbewegung 



des Bohrers zu unterdrucken. Der erf indungsgemaBe Bohrer 
erzeugt dann gleichsam automat i sell die gewiinschten, stark 
verlauf enden und unmnden Bohrungen mit Hinterschneidungen, 
die optimalen Halt fur die Klebeanker bilden. 

Die gewunschte Form der Hinterschneidungen la£t sich in weiten 
Bereichen an die Erf ordernisse anpassen- Wahrend fur die 
Ausf-dhrungsform gemafi den Fig, 1 und 3 handelsiibliche Hart- 
schneidplatten 22 mit einem NennmaS verwendet werden, der 
praktisch den Bohrerdurchmesser der nScbsten Grofie entspricht, 
so daE insofern auf preisgunstig und in GroEserie hergestellt 
Hartmetallplatten zurtickgegrif f en werden kann, und verwenden 
die Ausfuhrungsformen gemaS den Fig. 2 und 4 spezielle 
Hartmetallplatten mit axial kurzerer Baulange. 

Diese haben den Vorteil, da£ sich eine in axialer Richtung 
kfirzere und tiefere Hinterschneidung erzeugen lafSt, und daS 
sich damit besonders gute Verankerungen des Klebeankers 
ergeben . 

In alien Ausfuhrungs fallen wirken die ruckw&rtigen radial 
auSeren Kanten der Hartmetallplatte 22, also die ruckwartige 
Kante des Uberstands, die je mit dem Bezugszeichen 36 versehen 
ist, erf indungsgem&fi als Schneidkanten, wobei die Schneid- 
wirkung praktisch beim Ruckprallen des Bohrers bereitgestellt 
wird, so daS die Schlagbohrenergie, die in dem Bohrer iiber die 
Bohrmaschine eingeleitet wird, praktisch doppelt ausgenutzt 
wird. 

Aufgrund der relativ groSen Bohrmehlabf uhmut kann das so 
gelockerte Gestein leicht abgeffchrt werden, wobei die Taumel- 
bewegung des Bohrerkopf es 14 , zudem die Neigung zura Festbacken 
des Bohrers weiter reduziert. 
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1. Bohrer mit einer Hartmetallplatte, die sich in einem Boh- 
rerkopf quer erstreckt und seitlich gegenfiber dem Bohrer iiber- 
steht r dadurch gekennzeichnet , da£ die Hartmetallplatte (22) 
zur Erzeugung eines undef inierten Hinterschnitts einen Uber- 
stand (24) von mindestens 15 %, bevorzugt etwa 20 bis 35 %, 
des Nenndurchmessers des Bohrers (10) aufweist und die Hart- 
metallplatte (22) sich quer uber den Bohrerkopf (14) er- 
streckt, 

2. Bohrer nach Anspruch 1 dadurch gekennzeichnet , dafi Hart- 
metallplatte (22) asymmetrisch einseitig vorsteht. 

3. Bohrer nach einem der vorhergehenden Ansprtiche, dadurch 
gekennzeichnet, dafi eine handelsObliche Hartmetallplatte (22) 
in den Bohrerkopf (14) eingebracht, insbesondere hartgelotet 
ist, wobei der Bohrer als solcher der nachstkleineren Nenn- 
groSe ausgewShlt wird. 
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4. Bohrer nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, da£ die Hartmetallplatte (22) axial verkurzt 
ist und im Bereich des fiberstandes (24) eine axiale Lange 
aufweist, die weniger als das Eineinhalbf ache des Oberstandes 
(24) betragt. 

5 . Bohrer nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Hauptschneide (30) des Bohrers (10) 
symmetrisch zur Bohrerachse (18) ausgebildet ist. 

6. Bohrer nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Hauptschneide (30) asymmetrisch zur Bohrer- 
achse (18) ausgebildet ist. 

7 . Bohrer nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Hartmetallplatte (22) an der vom 
Uberstand (24) abgewandten Seite gegenuber dem Bohrerkopf (14) 
nicht vorspringt und insbesondere bundig mit diesem 
abschlieSt . 

8. Bohrloch, hergestellt durch einen Bohrer gemaS einem der 
Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daS es eine rauhe 
Wandung aufweist und verlauft, insbesondere unrund ist und 
einem Klebeanker Halt bietet. 



